《港口机械钢结构制造验收规范》
编制说明（征求意见稿）

一、工作简况

1.任务来源

根据中国工程机械学会2025年《关于<港口机械钢结构制造验收规范>等两项团体标准立项的公告》（中工机学标[2025]03号）。该项标准名为：《港口机械钢结构制造验收规范》。本文件为团体标准，涉及港口起重机械、输送装卸机械钢结构生产制造、产品验收、质量监督、制造监理、产品质量过程检验等过程，是规范企业钢结构制造、引导设计、产品质量等一部规范性基础性标准。主要起草单位：中国工程机械学会港口机械分会、武汉理工大学、上海振华港机重工有限公司等。计划应完成时间2025年12月。

2.主要工作过程

起草阶段：2025年2月底成立标准起草工作组，由武汉理工大学为组长单位，负责标准的资料收集以及起草工作，明确了标准的主要内容、进度安排及有关要求。
2025年3月1日-7月2日，标准起草组收集了GB/T 228.1《金属材料 拉伸试验  第1部分:室温试验方法》、GB/T 229《金属材料 夏比摆锤冲击试验方法》、GB/T 232《金属材料 弯曲试验方法》、GB/T 324《焊缝符号表示法》、GB/T 700《碳素结构钢》、GB/T 709《热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差》、GB/T 712《船舶及海洋工程用结构钢》、GB/T 714《桥梁用结构钢》、GB/T 983《不锈钢焊条》、GB/T 984《堆焊焊条》、GB/T 985.1《气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口》、GB/T 985.2《埋弧焊的推荐坡口》、GB/T 1231《钢结构用高强度大六角头螺栓连接副》、GB/T 1591《低合金高强度结构钢》、GB 2893《安全色》、GB 2894《安全标志及其使用导则》、GB/T 2970《厚钢板超声检测方法》、GB/T 3323.1《焊缝无损检测 射线检测 第1部分：X和伽玛射线的胶片技术》、GB/T 3323.2《焊缝无损检测 射线检测 第2部分：使用数字化探测器的X和伽玛射线技术》、GB/T 3811《起重机设计规范》、GB/T 5117《非合金钢及细晶粒钢焊条》、GB/T 5118《热强钢焊条》、GB/T 5210《色漆和清漆 拉开法附着力试验》、GB/T 5293《埋弧焊用非合金钢及细晶粒钢实心焊丝、药芯焊丝和焊丝-焊剂组合分类要求》、GB/T 5313《厚度方向性能钢板》、GB/T 6403.4《零件倒圆与倒角》、GB/T 8110《熔化极气体保护电弧焊用非合金钢及细晶粒钢实心焊丝》、GB/T 9286《色漆和清漆 划格试验》、GB/T 10045《非合金钢及细晶粒钢药芯焊丝》、GB/T 14783《轮胎式集装箱门式起重机》、GB/T 14957《熔化焊用钢丝》、GB/T 14977《热轧钢板表面质量的一般要求》、GB/T 16270《高强度结构用调质钢板》、GB/T 17495《港口门座起重机》、GB/T 17600.1《钢的伸长率换算  第1部分: 碳素钢和低合金钢》、GB 50205《钢结构工程施工质量验收标准》、CB/T 8504《船厂门座起重机技术规定》、JB/T 10045《热切割质量和几何技术规范》、JGJ 82《钢结构高强度螺栓连接技术规程》、JTS 217《港口设备安装工程技术规范》、JTS 203《水运工程钢结构施工规范》、ISO 8501-1《涂装油漆和有关产品前钢材预处理 表面清洁度的目视评定  第1部分：未涂装的钢材和全面清除原有涂层后钢材的锈蚀等级和除锈等级》、AISC 360《钢结构建筑规范》、ASTM A6/A6M REV B《结构用热轧钢棒、板、型钢和钢板桩通用要求标准规范》、ASTM A36/A36M《碳素结构钢的标准规范》、ASTM A709/A709M《桥梁用结构钢标准规范》、ASTM A388/A388M《钢锻件超声检验的标准实施规范》、ASTM A435/A435M《钢板的直梁超声检验的标准规范》、ASTM A578/A578M《特殊用途轧制钢板的直束超声检验的标准规范》、ASTM E709《磁粉检测》、ASTM E165/E165M《一般工业用液体渗透检测》、ASTM A123/A123M《钢铁产品的镀锌层（热浸镀）》、ASTM A153/A153M《钢铁构件的镀锌层（热浸镀）》、ASTM A673/A673M《结构钢冲击试验抽样程序的标准规范》、AWS D1.1/D1.1M《钢结构焊接规范》、AWS D1.5M/D1.5《桥梁焊接规范》、DIN EN 10222-1《压力用钢锻件  第1部分：开口模锻件的一般要求》、EN 10025-1《结构钢热轧产品  第1部分：一般交货技术条件》、EN 10025-2《结构钢的热轧产品  第2部分：非合金结构钢的交货技术条件》、EN 13001-3-1《起重机一般设计  第3-1部分：钢结构的极限状态和证明能力》、《FEM标准  欧洲起重机械设计规范》、《SSPC（美国钢结构涂装理事会）标准》等有关标准和资料，组织相关人员进行了认真细致的研读，对标准的结构和设计原则进行了充分的讨论和论证，完成了讨论稿。
沟通交流阶段：2025年7月3日-8月30日，标准起草组通过线上+线下的方式走访了各参与单位进行走访，充分调研各港口和港机厂实际情况，与参与单位就标准讨论稿进行了充分的沟通交流、收集意见，对标准讨论稿进行了格式及内容优化，完成了标准初稿。
验证阶段：2025年8月31日，由上海振华重工（集团）股份有限公司和武汉理工大学牵头，组织各参与单位召开小范围专家评审会。在会上由专家、主要起草单位和参加起草单位共同对初稿进行了认真讨论，并提出了一些修改意见和建议。会后，起草工作组对初稿进行了修改和整理，于2025年9月15日完成标准征求意见稿及其编制说明。

3 主要参加单位和工作组成员及所做的工作等
本标准由中国工程机械学会港口机械分会牵头，上海振华重工（集团）股份有限公司、武汉理工大学、三一海洋重工有限公司、广州港工程管理有限公司、南京港机重工制造有限公司、江苏卫华海洋重工有限公司、山东港日照港集团有限公司、无锡市港沣机械制造有限公司、天津港股份有限公司、常州市明强港机配件有限公司、中检港航（武汉）检验检测有限公司等单位共同负责起草。
第一章 范围  陈文卫 肖汉斌
第二章 规范性引用文件  陈文卫
第三章 术语和定义  陈文卫
第四章 材料  肖汉斌 董熙晨 肖雄 朱泽
第五章 号料、切割、加工  崔鹏 孟二建 孙杰 
第六章 结构组装  彭学忠 林勇 梁晋榕 焦志刚
第七章 焊接及机加工  肖雄 路强 谢绍南 吴强 陈强 姚坚强 
第八章 螺栓连接  路强 谢绍南 范旭东 王衍棣
第九章 涂装 吴作价 陈凡 赵冰 张博 许镇杰
本标准还得到马海峰、刘永刚 陈永波 邵光义 霍彪等提供宝贵资料和建议，武汉理工大学硕士研究生郭佳庆同学提供大量的辅助工作。
二、标准的编制原则和主要内容

1.标准编制的原则
本标准在编制过程中，本着以下原则对标准进行编写：
1） 贯彻我国相关的法律法规和强制性国家标准，与我国现行标准协调一致。
2） 规范钢结构质量管理的全过程，提升港口机械产品在钢结构方面的安全性和设备的可靠性。
3） 建立起一部港机行业对钢结构从取材到产品的质量验收标准。

2.标准主要内容
适用范围和主要内容

（一）任务来源

（说明内部立项还是外部标准项目转内部立项的，外部转内部立项的，说明外部标准的归口单位、研制周期等）

根据中国工程机械学会“关于《港口机械钢结构制造验收规范》等两项团体标准立项的公告”（中工机学【2025】03号），由武汉理工大学和上海振华重工（集团）股份有限公司负责牵头编制《港口机械钢结构制造验收规范》团体标准，为更好推进项目进度、确保项目治理，现立项内部标准项目进行管控。

（二）标准在团体标准体系中的位置及适用范围

本标准为技术标准体系中验收类标准，拟放入团体标准体系中的技术标准体系中。
本标准适用于港口起重机，港口装卸设备，带式输送机,港口内水平运输车等各类港口机械钢结构制造及验收，港口机械的钢结构零部件不适用本标准。
（三）主要内容

拟编标准的章节和主要内容如下：

第一章 范围

主要内容：规定本标准的主要适用范围。

第二章 规范性引用文件

主要内容：规定本标准引用的相关标准、规范、规定及相关技术文件。

第三章 术语和定义

主要内容：规定港口机械钢结构制造与验收过程中相关专业术语及定义。
第四章 材料
主要内容：材料的一般要求、材料的相关尺寸和力学性能要求、材料的外观检查和无损检测要求，以及常用的焊接材料相关要求。
第五章 号料、切割、加工
主要内容：材料表面预处理、号料、切割以及加工相关要求。
第六章 结构组装
主要内容：装配、拼板和定位焊的规定、预制组件的装配要求，以及成型后构件位置和尺寸允差要求等。
第七章 焊接及机加工
主要内容：焊接方法、焊接工艺要领、焊缝质量检验、焊接变形的矫正以及机加工相关要求。
第八章 螺栓连接
主要内容：高强度螺栓扭矩系数测试、高强度螺栓连接副的安装，以及高强度螺栓连接副的施拧工艺的相关要求。
第九章 涂装
主要内容：涂装的一般要求、钢材表面预处理及二次处理、油漆的施工要求及环境条件、涂装的质量检测等。
四、标准中涉及专利的情况

本标准不涉及任何专利。

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
港口机械钢结构制造验收规范，涉及港口起重机械、输送装卸机械钢结构生产制造、产品验收、质量监督、制造监理、产品质量过程检验等过程，是规范企业钢结构制造、引导设计、产品质量等一部规范性基础性标准，通过规范钢结构质量管理的全过程，提升港口机械产品在钢结构方面的安全性，提高设备的可靠性，减少市场的减低产品制造为代价的恶劣竞争，弥补港机行业对钢结构从取材到产品的质量验收规范的空白。
六、重大分歧意见的处理经过和依据

无。

七、标准性质的建议说明

建议本标准的性质为推荐性团体标准。

八、贯彻标准的要求和措施建议

建议本标准批准发布1个月后实施。

九、废止现行相关标准的建议

无。
十、其他应予说明的事项

无。

标准起草工作组

2025年9月15日
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